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Bauteil, Verwendung eines Bauteils sowie Verfahren zur Herstellung 
eines Bauteils, Insbesondere eines Quertragers fur ein Fahrzeug 

Die Erfindung bezieht sichi auf ein Bauteil. insbesondere auf einen Quertra- 
ger zum Anordnen zwischen A-Saulen eines Kraftfahrzeuges sowie auf die 
Verwendung eines derartigen Bauteils. Des Weiteren betrifft die Erfindung 
ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen Bauteils. 

Aus dem Kraftfahrzeugbau sind aus Rohren besteliende Quertrager be- 
kannt, die aus Metal! bestehen und entsprechend groBe Wandstarken auf- 
weisen. Die Wandstarken sind dabei filr eine ausreichende Form-, Biege-, 
Knick- und Torslonssteifigkeit und somit fOr eine ausreichende Druckbelast- 
barkeit entsprechend dick ausgefOhrt. Der als Rohr oder Hohlprofil ausgebil- 
dete Quertrager eignet sich prinzipiell zur LuftfQhrung beispielsweise von 
einer .mittig im PDontbereJch des Fahizeugs angeordaeten Klimaanlage zu 
seitlichen AusstrOmem hin. 

Ein derartiger Quertrager ist beispielsweise aus der DE 100 64 522 A1 be- 
kannt. Dabei ist der Quertrager zur Gewichtsreduzierung aus einem Leicht- 
bauwerkstoff. insbesondere aus einem Leichtmetall in Art eines Schalen- 
bauteils oder GrundkQrpers gebildet. in welchen fur eine hinreichende Stel- 
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figkeit und Druckbelastbarkeit des Quertragers ein zumindest elnen Kanal 
bildender Kunststoffkem angeordnet ist. Zum Austritt des Luftstroms ist der 
Kanal mit Offnungen versehen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den aus dem Stand der Technik 
bekannten QuertrSger zu verbessern, insbesondere hinsichtlich elner weite- 
ren Gewichtsreduzierung zu verbessern. 

Die Aufgabe wird erfindungsgemSB gelost durch ein Bauteil mit den iVIerk- 
malen des Anspruchs 1 und Venwendungen eines Bauteils mit den iVIerk- 
malen der AnsprOche 15 und 16 sowie durcii ein Verfahren zur Hersteliung 
eines Bauteils mit den Merkmalen des Anspruchs 17. 

Vorteilhafte Weiterbiidungen der Erfindung sind Gegenstand der Unteran- 
sprUche. 

Fur eine moglichst groBe Gewichtseinspamng im Falnrzeugbau ist ein Bau- 
teil, insbesondere ein Quertrager zum Anordnen zwischen A-Saulen eines 
Kraftfahrzeugs, vorgesehen, der einen im wesentlichen als Hohlprofil ausge- 
bildeten Grundkdrper aufweist, der innen mit einem zumindest einen Kanal 
bildenden Kunststoffkem versehen ist, wobei der GrundkSrper zumindest 
teilweise perforiert ausgebildet ist. ZweckmaRigenweise ist der Grundkorper 
zumindest in einem Offnungsbereich, insbesondere im Bereich eines Str6- 
mungsaustritts perforiert ausgebildet. Ein derartiger mit einem perforiert aus- 
gebildeten Ctffnungsbereich versehener GrundkOrper weist zusatzlich neben 
der Gewichtseinsparung eine gute VerstSrkungsfunktion der Stmktur des 
Bauteils auf. 

Vorzugsweise ist der Grundkorper aus Blech, insbesondere aus einem 
Leichtmetall-Blech, z.B. Aluminiumblech oder Stahlfeinblech. gebildet. Die 
Perforierung des Grundkorpers kann beispielsweise aus einem Lochblech 
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und/oder einem Drahtgewebe und/oder einem Streckmetall gebildet sein. In 
einer besonders einfachen AusfQhrungsform ist der GrundkSrper aus einem 
Lochblech gebildet. Dabei ist die Wandstarke des metallisclien GaindkSr- 
pers moglichst dCinn, so dass Gewicht eingespart werden kann. FOr eine lio- 
he Verformungsenergieaufnalime und liohe Form-, Biege- und Torsionsstei- 
figkeit bei gleiclizeitig besonders leiclitem Aufbau des Bauteils ist der Grund- 
korper mit dem Kunststoffkern versehen, wobei die Festigkeit durcin den 
Verbund aus GrundkOrper und Kunststoffkern erreicht wird. Daruber hinaus 
bewirkt der Kunststoffkem eine hinreictiend gute Isolierung, insbesondere 
Schallisolierung und themnische Isolierung z.B. bei Venwendung des Bau- 
teils als LuftfOhrungskanal. Bevorzugt ist der Kunststoffkern aus einem 
Schaummaterial, beispielsweise aus einem Polyurethanschaum oder einem 
Partikelschaum. FOr einen eine hohere Festigkeit aufweisenden Kunststoff- 
kern ist dieser bevorzugt aus Qber ein Bindemittel miteinander verbundenen 
Schaumpartikein gebildet. 

Fur eine mogliclist einfaclie Herstellung des als ein Hybridbauteil ausgebil- 
deten Bauteils ist der GrundkOrper vorzugsweise aus zwei Halbkorpern, ins- 
besondere aus zwei Halbschalen gebildet. ZweckmaBigenA/eise ist der 
Grundkorper. insbesondere dessen zwei HalbkSrper Qber den Kunststoffkern 
zusammengehalten. Zusatzlich kSnnen die beiden Halbkorper zusatzlich 
mechanisch verbunden sein. 

Je nach Art und Funktion sowie Anordnung des Bauteils weist der Gmndkor- 
per vorzugsweise je Halbkorper mindestens einen perforierten Offnungsbe- 
reich auf. Alternativ oder zusatzlich ist der Grundkorper in einem beide Halb- 
korper ubergreifenden Offnungsbereich perforiert. Mit anderen Worten: Ein 
aus zwei Halbschalen gebildeter GrundkGrper weist einen schalenQbergrei- 
fenden Offnungsbereich, d.h. einen die Ober- und die Unterschale Qberdek- 
kenden Bereich, auf. Je nach Funktion kann der perforierte Offnungsbereich 
den Grundk6rper vollstandig umlaufen. Vorzugsweise ist bei einer die Halb- 



UO-t3- lOO 

08.10.2003 
G-IP/TR 

-4- 

korper ubergreifenden Perforierung im Offnungsbereich dieser mit einem 
Verstarkungselement versehen ist. ZweckmSliigerweise ist das VerstSr- 
kungselement parallel zur Trennebene der Halbkorper angeordnet. 

FQr eine Gestaltungsfreiheit hinsichtlich der Funktion des Bauteils kann der 
Grundkorper vorzugsweise mit mehreren In Langsrichtung gesehen in Ab- 
stand zueinander angeordneten Offnungsbereichen versehen sein. Dabei 
kann der Kanal vorteilhafterweise als Mehrkammerkanal ausgebildet sein. 
Insbesondere durch ein nachtragliches Einbringen des Kunststoffkems oder 
der Kunststoffstruktur ist eine fertlgungstechnlsche und gestalterische Frei- 
heit gegeben, die ein Bauteil mit vielfaitlgen Funktionen emnSglichen. Durch 
einen Mehrkammerkanal ist beispielsweise ein LuftfOhrungskanal zum FQh- 
ren von Frischluft, HeiRluft oder Kaltluft in separaten KanSlen des Mehr- 
kammerkanals mSglich. Altemativ oder zusStzlich kann einer der Kammem 
als Kanal zum Fuhren von Leitungen oder Kabein venwendet werden. 

Zusatzlich zur Integration von einem oder mehreren KanSlen in das Bauteil 
sind vorzugsweise an den aneinander liegenden Randern der Halbkorper 
und/oder an dem GrundkSrper Halterungen. Anbindungspunkte oder Gehau- 
seteile einer Heizungs- und/ oder Klimaanlage angefomnt. Bevorzugt wird ein 
derartig ausgebildetes Bauteil als InstrumententafeltrSger in einem Kraftfahr- 
zeug venwendet, wobei der Kanal ein LuftfOhrungskanal und/oder ein Ka- 
belkanal ist. Altemativ kann ein derart ausgebildetes Bauteil als unter einer 
Windschutzscheibe angeordneter Quertrager in einem Kraftfahrzeug ver- 
wendet werden, wobei der Kanal ein LuftfOhrungskanal zur FOhrung eines 
der Windschutzscheibe und/oder den Seitenscheiben zu zufQhrenden Luft- 
stroms und/oder zur Beheizung einer Wischblattablage. Auch konnte das 
Bauteil als ein so genanntes Rear-End oder Heckabschlussmodul venwendet 
werden. 
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Bei dem bevorzugten Verfahren zur Herstellung eines derartigen Bauteils 
wird der GrundkSrper zumindest teilweise perforlert und in eine Grundform 
umgeformt sowie in ein Werl<zeug eingelegt, in welchem der Kunststoffkem 
in einem einzigen Verfalirensschritt an den Grundl<6rper angefonnt, z.B. an- 
gespritzt wird. M\t anderen Worten: Der Kunststoffl<ern wird naclitraglicli mit 
dem metallischen Grundl<6rper verbunden oder in den metallisclien Grund- 
l<6rper gefOgt, eingespritzt, geschaumt oder eingebracht. Dabei wird ein 
Kunststoff, insbesondere ein themiisch aktivierbarer Scliaum, wie Polyuret- 
hanschaum, in den Grundlc5rper eingespritzt, wo der Scliaum aufquillt und 
an dem Gnjndl<5rper haftet. Je nacli Vorgabe Icann der Kunststofflcem unter- 
schiedliche Schaumdicl^en aufweisen. so dass der Stromungsverlauf des 
Mediums in dem durch den Kunststof^ern gebildeten Kanal von der Sta- 
til<strulctur des Bauteils unabiiSngig ist. D.h. die Statilc- oder Versteifungs- 
struktur des Kunststoffkems wird in AbliSngigkeit von der meciianisclien Be- 
anspruchung des Bauteils durch eine entsprechende Schaumdicke einge- 
stellt, so dass ein berelclisweise belastungsvariables Bauteil ennSgliclit ist. 

Die mit der Erfindung erzielten Vorteil bestehen insbesondere darin, dass ein 
Bauteil. welches als Quertrager, Frontend-Bauteil oder Strukturbauteil ver- 
wendet werden kann, besonders leicht bei gleichzeitig moglichst guter Form-, 
Biege-, Knick-, Beul- und Torsionssteifigkeit ausgebildet ist. Der einen Kanal 
bildenden Kunststoffkem dient insbesondere je nach Aufbau der integration 
von einem oder mehreren medienfOhrenden Kanaien oder eines Kabelka- 
nals. Der Kunststoffkem oder die Kunststoffstruktur kann nachtraglich in den 
GrundkOrper eingebracht werden. Durch den Kunststoffkem und dessen fQ- 
gende Verbindung mit dem metallischen GrundkQrper kann eine zusatzliche 
Verbindung entfallen. 

AusfOhrungsbeispiele der Erfindung werden anhand einer Zeichnung nSher 
eriautert. Darin zeigen: 
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Figur 1 schematisch eine perspektivische Ansicht eines Bauteils. insbe- 
sondere eines Quertragers, mit einem zumindest teilweise perfo- 
rierten GrundkSrper, 

Figur 2 schematisch eine perspektivische Ansicht eines altemativen 
Bauteils, 

Figur 3 schematisch eine perspektivische Ansicht eines alternativen 
Bauteils mit einem im Offnungsbereich des Grundkorpers ange- 
ordneten Verstarkungselement, 

Figuren 4A bis 4C schematisch eine perspektivische Ansicht eines aus Halb- 
kSrpem gebildeten Bauteils, 

Figur 5 schematisch einen Querschnitt eines Bauteils, 

Figure schematisch einen Querschnitt eines Bauteils Im Bereich einer 
Perforierung, 

Figur 7 schematisch einen Querschnitt eines Bauteils gemSB Figur 6 mit 
einer im Bereich der Perforierung angeordneten Halterung, und 

Figuren 8 bis 9 sowie 10A bis 10C schematisch verschledene Ausfuhrungs- 
formen fOr eine Perforierung. 

Einander entsprechende Telle sind In alien Figuren mit den gleichen Be- 
zugszeichen versehen. 

Figur 1 zeigt ein Bauteil 1, z.B. einen QuertrSger zum Anordnen zwischen 
nicht naher dargestellten A-SSuien eines nicht n§her dargestellten Fahr- 
zeugs. Das Bauteil 1 dient beispielsweise als Instrumententafeltrager fQr eine 
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Klima- und/oder Heizungsanlage. Alternativ kann das Bauteil 1 als ein unter 
einer Windschutzscheibe angeordneter Quertrager in einem Fahrzeug die- 
nen, welcher als Luftftihrungskanal zur Klimatlsierung des Fahrzeuginnen- 
raums und zur Enteisung der Windschutz- oder Frontscheibe vorgesehen ist. 

Das Bauteil 1 weist hierzu einen Grundkorper 2 auf, der bevorzugt aus 
Blech. insbesondere aus einem Leichtmetall-Blech, z.B. aus Aluminium- 
Blech Oder Feinstaiil-Blech gebildet ist. Der GrundkSrper 2 ist im Ausfuh- 
rungsbelspiel als Hohlprofil. insbesondere rohrartig ausgefOhrt. Alternativ 
kann der GrundkOrper 2 auch als ein Hohlprofil mit einenn vieleckigen Quer- 
schnitt ausgefQhrt sein (nioht naher dargestellt). Des Weiteren ist der Grund- 
kGrper 2 aus zwei Halbkorpem 2a und 2b, z.B. zwei Halbschalen, gebildet - 
einer Unterschale und einer Oberschale. 

Der Grundkorper 2 ist Innenseitig mit einem Kunststoffkem 4 versehen, der 
einen Kanai 6 bildet. Ober den Kunststoffkem 4 ist der GrundkSrper 2, ins- 
besondere dessen zwei HalbkSrper 2a und 2b zusammengehalten, insbe- 
sondere wird der Kunststoffkem 4 an den Grundkorper 2 gefugt. Hierzu wird 
der Kunststoff in den Grundkorper 2 beispielsweise in einem Spritzgussver- 
fahren eingebracht. Alternativ und abhSngig von der Art des Kunststoffs 
kann dieser auch eingeschaumt. eingegossen oder in ahnlicher Weise ein- 
gebracht sein. 

Zusatzlich kann der GmndkGrper 2 mechanisch verbunden sein. Beispiels- 
weise kann der Grundkorper 2 an den aneinander Hegenden RSndem R der 
Halbkorper 2a. 2b genietet, geschraubt oder in ahnlicher Weise verbunden 



sein. 



Der mittels des Kunststoffkem 4 gebildete Kanal 6 dient beispielsweise der 
Fuhrung eines Mediums, insbesondere Luft zur Klimatisierung des Fahrzeu- 
ginnenraums. Altemativ kann der Kanal 6 auch der Fuhrung von Leitungen 
Oder Kabein dienen. Der Grundkorper 2 ist mit mehreren in Langsrichtung 
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gesehen in Abstand zueinander angeordneten Offnungsberelchen 8a bis 8c 
zum Ein- und/oder Austritt eines im Kanal 6 gefOhrten IVIediums. z.B. Luft. 
verselien. 

Der Kunststoffkern 4 dient unter anderem der Steifigkeit des GrundkOrpers 2. 
Der besonders dQnnwandig ausgebildete GrundkSrper 2 fQhrt bei Durch- 
stromen mit Luft zu einer Gerausclientwicklung, welche besonders vorteilhaft 
durch Auskieidung des Grundkorpers 2 mit dem Kunststoffkern 4 gedampft 
wird. D.h. der Kunststoffkem 4 Qbemimmt u.a. eine Schaiiisolierung und ggf. 
auch eine thermische Isolierung. 

FQr eine besonders lelchte AusfQhrung des Bauteils 1 ist dessen Grundkor- 
per 2 zumlndest tellweise perforiert ausgebildet. Bevorzugt ist der Grundkor- 
per 2 in einem der Offnungsbereiche 8a perforiert ausgebildet, Alternativ 
kann der GrundkSrper 2 in melireren oder alien Offnungsbereichen 8a bis 8c 
perforiert ausgebildet sein. Unter Perforierung wird hierbei eine Mehrzalil von 
zueinander beabstandeten Lochern, welche in Reihen und/oder Spalten mit 
einem Lochmuster angeordnet sind, verstanden. Der Grundkorper 2 ist in 
der einfachsten AusfOhrungsform aus einem Lochblech gebildet. Der perfo- 
rierte Offnungsbereich 8a kann bei einem als Luftfuhrung dienenden Kanal 6 
ein StrOmungsaustritt fiir die in den Fahrzeuginnenraum zu fQhrende Luft 
sein. 

Wie in der Figur 1 dargestellt, ist der GrundkSrper 2 im Offnungsbereich 8a 
des oberen Halbkorpers 2a perforiert ausgebildet. Je nach Art und Ausbil- 
dung des Grundkorpers 2 kann dieser je Halbkorper 2a, 2b einen perforier- 
ten Offnungsbereich 8a aufweisen. 

In Figur 2 ist eine alternative Ausfuhrungsfomn fOr ein Bautell 1 dargestellt. 
Anstelle eines runde LQcher aufweisenden Lochmusters im perforierten Off- 
nungsbereich 8a weist dieser ein Vielecke aufweisendes Lochmuster (= 
hexagonales Lochmuster) auf. Das hexagonale Lochmuster fiihrt gegeniiber 
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dem Lochmuster im Offnungsbereich 8a nach Figur 1 zu einer geringeren 
Materialanhaufung zwischen den LSchem und somit zu einer weiteren Ge- 
wichtsreduzierung . 

Figur 3 zeigt sine alternative AusfQiirungsform fur das Bauteil 1, wobei die 
Offnungsbereiche 8a bis 8d die Halbl<5rper 2a. 2b ubergreifend angeordnet 
sind. Je nacii Art und Ausfulnrung kSnnen auch die beide Halbl<6rper 2a, 2b 
Qberdeclcenden Offnungsbereiche 8a bis 8d perforiert ausgebildet sein (nicht 
n§her dargestellt). FQr eine liinreichend gute Steifigl<eit aucli dieser Off- 
nungsbereiche 8a bis 8d sind diese mit einem Verstarkungselement 10 ver- 
sehen. Das Verstarkungselement 10 ist vorzugsweise parallel zur Trennebe- 
ne der Halbkerper 2a. 2b angeordnet und aus Kunststoff gebildet. Das Ver- 
starkungselement 10 wird Im FQgeverfahren des GrundkGrpers 2 mit dem 
Kunststoffkern 4 in einem Fertigungsschritt wie oben beschrleben z.B. durch 
Ausspritzen eingefUgt. 

Die Figuren 4A bis 4E zeigen in perspektivischer Darsteilung die einzelnen 
Elemente des Bauteiis 1. In Figur 4A ist ein Tail einer metallischen Ober- 
schale - ein Tell eines Halbkorpers 2a des GrundkOrpers 2 - dargestellt. Fi- 
gur 4B zeigt die Innenauskleidung des oberen HalbkOrpers 2a mit einem 
Kunststoffkern 4. Figur 4C zeigt die Innenauskleidung des unteren Halbkor- 
pers 2b mit dem Kunststoffkern 4. Figur 4D zeigt einen Tell des unteren 
Halbkdrpers 2b. In Figur 4E sind alle Elemente des Bauteiis 1 zusammen- 
gefOgt dargestellt und bilden beispielsweise einen Quertrager mit mehreren 
Offnungsbereichen 8a bis 8f. 

Die Figur 5 zeigt schematisch einen Querschnitt durch ein Bauteil 1 mit ei- 
nem Grundkorper 2 aus einem oberen und unteren HalbkOrper 2a. 2b, die 
innen mit einem Kunststoffkern 4 ausgekleidet sind. Im zusammengefUgten 
Zustand des Bauteiis 1 ist ein Kanal 6 im Innenraum des Kunststoffkems 4 
gebildet. Der Kanal 6 kann dabei in nicht naher dargestellter Art und Weise 
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als ein Mehrkammerkanal ausgebildet sein. Dazu ist der Kanal 6 durch 
Wande in mehrere Kammem unterteilt. wobei z.B. der eine zum FQhren von 
Frischluft, ein anderer Kammerl<anal zum FQhren von Wamiluft dient. Figur 6 
zeigt schematisch einen Querschnitt das Bauteil 1 im Bereich eines perfo- 
rierten Offnungsbereiches 8a. 

Figur 7 zeigt ebenfalls das Bauteil 1 im Bereich des perforierten Offnungsbe- 
reiches 8a im Querschnitt. Dabei ist am Grundl<orper 2 im Cffnungsbereich 
8a ein Gehauseteil 12, welcher beisplelsweise als Stromungsaustritt dient 
und mit entsprechenden AustrittsQffnungen 14 und/oder Umlenlonittel 16 
versehen ist. angeordnet. Altemativ oder zusatzlich IcSnnen an den Grund- 
l^erper 2 in nicht nSher dargestellter Art und Weise weitere Halterungen. An- 
bindungspunkte oder Gehauseteile 12 einer Heizungs- und/ oder Klimaanla- 
ge angeformt sein. 

Die Figuren 8 und 9 sowie 10A bis IOC zeigen verschiedene AusfQhrungs- 
formen fCir das Lochmuster eines perforierten Offnungsbereiches 8a bis 8f. 
In Figur 8 ist beispielsweise ein Lochmuster mit parallel zueinander ange- 
ordneten und eine quadratische Lochanordnung bildenden L5chern und in 
Figur 9 ein Lochmuster mit zueinander versetzt angeordneten und eine ver- 
setzte Lochanordnung bildenden Lochem dargestellt. Die Figuren 10A bis 
IOC zeigen verschiedene Lochmuster fQr hexagonale LOcher in unterschied- 
licher Anordnung. Der VIelfalt des Lochmuster und der Anordnung sowie der 
Form der LOcher sind keine Grenzen gesetzt. Die Art. Anordnung und die 
Form richten sich nach der Funktion des zugehSrigen Offnungsbereiches 8a 
bis 8f. 
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Patentanspruche 



10 



15 



20 



1. Bauteil (1), insbesondere Quertrager zum Anordnen zwischen A-Saulen 
eines Kraftfahrzeugs, mit einem im wesentlichen als Hohlprofil ausgebil- 
deten GrundkOrper (2), der innen mit einem zumindest einen Kanal (6) 
bildenden Kunststoffkem (4) versehen ist. wobei der Grundkorper (2) zu- 
mindest teilweise perforiert ausgebildet ist. 

2. Bauteil nach Anspruch 1. wobei der Grundkdrper (2) zumindest in einem 
Offnungsbereich (8a), insbesondere im Bereicli eines StrSmungsaustritts 
perforiert ausgebildet ist. 

3. Bauteil nach Anspruch 1 Oder 2. wobei der GrundkSrper (2) aus Blech. 
insbesondere aus einem Leichtmetall-Blech gebildet ist. 



4. Bauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 3. wobei die Perforierung des 
Grundkorpers (2) aus einem Lochblech und/oder einem Drahtgewebe 

25 und/oder einem Streckmetall gebildet ist. 

5. Bauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 4. wobei der Grundk5rper (2) 
aus zwei Halbkorpem (2a. 2b). insbesondere aus zwei Halbschalen ge- 

ist. 

bildet 

30 
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6. Bauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 5, wobei der GrundkOrper (2). 
insbesondere dessen zwei HalbkOrper (2a. 2b) Ober den Kunststoffkern 
(4) zusammengehalten ist. 

7. Bauteil nach Anspruch 5 oder 6, wobei die beiden Halbk5rper (2a, 2b) 
zusatzlich meclianiscin verbunden sind. 

8. Bauteil nach einem der AnsprQche 5 bis 7, wobei der GrundkSrper (2) je 
Halbkorper (2a, 2b) in einem Offnungsbereich (8a) perforiert ist. 

9. Bauteil nach einem der AnsprQche 5 bis 8. wobei der GmndkQrper (2) in 
einem beide HalbkOrper (2a, 2b) Qbergreifenden Offnungsbereich (8a) 
perforiert ist. 

10. Bauteil nach Anspruch 9. wobei bei einer die HalbkSrper (2a. 2b) Qber- 
greifenden Perforierung im Offnungsbereich (8a) dieser mit einem Ver- 
starkungselement (10) versehen ist. 

11. Bauteil nach Anspruch 10. wobei das Verstarkungselement (10) parallel 
zur Trennebene der HalbkOrper (2a, 2b) angeordnet ist. 

12. Bauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 11. wobei der Grundkorper (2) 
mit mehreren in LSngsrichtung gesehen in Abstand zueinander angeord- 
neten Offnungsbereichen (8a bis 8f) versehen ist. 

13. Bauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 12. wobei der Kanal (6) als 
Mehrkammerkanal ausgebildet ist. 



14.Bauteil nach einem der AnsprQche 1 bis 13. wobei an den aneinander 
liegenden Randem (R) der Halbkfirper (2a. 2b) und/oder an dem Grund- 
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korper (2) Haiterungen. Anbindungspunkte oder Gehauseteile (12) einer 
Heizungs- und/ oder Klimaanlage angeformt sind. 

IS.Verwendung eines Bauteils nach einem der AnsprQche 1 bis 14 als In- 
strumententafeltrager in einem Kraftfahrzeug, wobei der Kanal (6) ein 
LuftfQhrungsl^anal und/oder ein Kabell<anal ist. 

le.Verwendung eines Bauteils nacii einem der AnsprUclie 1 bis 14 als unter 
einer Windschutzscheibe angeordneter Quertrager in einem Kraftfahr- 
zeug. wobei der Kanal (6) ein LuftfQhrungskanal zur Fuhrung eines der 
Windschutzscheibe und/oder den Seitenscheiben zu zufQhrenden Luft- 
stroms und/oder zur Beheizung einer Wischblattablage. 

IT.Verfahren zur Herstellung eines Bauteils nach einem der/^sprQche 1 bis 
14, wobei der Grundk5rper (2) zumindest teilweise perforiert und in eine 
Grundform umgeformt wird und in ein Werkzeug eingelegt wird. in wel- 
chem der Kunststoffkern (4) in einem einzigen Verfahrensschritt an den 
Grundkerper (2) angeformt, z.B. angespritzt wird. 
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Zusammenfassung 



ErfindungsgemaS ist ein Bauteil (1), Insbesondere QuertrSger zum Anordnen 
zwischen A-SSulen eines Kraftfahrzeugs. mit einem im wesentlichen als 
Hohlprofil ausgebildeten GrundkSrper (2) vorgesehen, der innen einen zu- 
mindest einen Kanal (6) bildenden Kunststoffkem (4) aufwelst, wobei der 
GrundkSrper (2) zumindest tellweise perforiert ausgebildet ist. 

Sign. Figur 1 
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Bezugszeichenliste 



1 Bauteil 

2 Grundkorper 
2a, 2b Halbkorper 

4 Kunststoffkem 

6 Kanal 

8a bis 8f Offnungsbereiche 

10 Verstarkungselement 

12 Gehauseteil 



R Rand 



/■I AO 
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